LEADING IN
PRODUCTION www.durr.com D U R R

EFFICIENCY

EcoBell4

Der Benchmark beziiglich Effizienz und Nachhaltigkeit

EcoBell4 - die neue Generation der Hochgeschwindigkeits-

Zerstauber fur hochste Effizienz und minimale Verbrauche ist

in zwei Produktreihen verfligbar:

e Die Basisvariante bietet alle essenziellen Funktionen in
robuster, einfacher Ausfihrung mit einer Hauptnadel.

e Die Pro-Version setzt Maf3stabe bei Farbwechselzeiten,
Lack- und Spilmittelverbrauch sowie Umweltfreundlich-
keit, inklusive minimalem VOC-Eintrag.

EcoBell4 ermdglicht in der Pro-Version spezialisierte
Applikationen wie 4x1K oder 2x2K mit einer Rickfihrung fir
gemischtes 2K-Material. AuBen- und Direktaufladung sind fiir
beide Varianten erhaltlich. Eine effiziente, druckluftbetriebene
Turbine treibt den Glockenteller an, kombiniert mit einem
speziellen Glockenteller-/Lenkluftring-System fir perfekte
Innen- und Auf3enlackierungen.

Durch Anpassungen von Lackierparametern kann mit der
High Transfer Efficiency-Technologie ein Auftragswirkungs-
grad von Uber 97 % erreicht werden.

HIGHLIGHTS

RFID Technologie

Erkennung unwuchtiger Glockenteller/
Turbinen durch Schwingungssensor

70° Zerstauberwinkel

Induktive Drehzahlabfrage

HTE-Technologie und Hu/Ux
Universalzerstauber

Nur in EcoBell4 Pro Varianten verfligbar:

Farbrohr mit bis zu 4 Hauptnadeln

Rickflhrung fir gemischtes 2K-Material

Wechselbare AuB3enaufladung



Technische Daten

EcoBell4

ANWENDUNGSBEREICHE HOCHROTATIONSZERSTAUBER

_ AuBenaufladungszerstauber Direktaufladungszerstauber

AuBenlackierung Ii ‘ '

EcoBell4 E EcoBell4 Pro E EcoBell4 EcoBell4 Pro
Innenlackierung ' '
EcoBell4 Pro Ci EcoBell4 Hi EcoBell4 Pro Hi*

Kombinierte Zonen

(Boxenkonzept) mit Innen- ' '
und AuBenlackierung sowie

Kunststoffteilelackierung EcoBell4 Pro Ux EcoBell4 Hu EcoBell4 Pro Hu*

s EcoBell4 Basis s EcoBell4 Pro * Bei Einsatz mit Wasserbasislack ohne Hochspannung méglich (HRZ)

Gewicht Spezifische Lackierdaten

Direktaufladung Zerstauber ab 5,7 kg -8,7 kg Mit Hochspannung 100 - 300 mm
Lackierabstand **
AuBlenaufladung Zerstauber ab 8,3 kg - 13,8 kg Ohne Hochspannung <200 mm
Luftverbrauch ** / *** Lackierabstand 100 - 130 mm
HTE-Prozess
Lenkluft 1 80-600 NL/min
Lackiergeschwindigkeit max. 1,2 m/s
Lenkluft 2 80-600 NL/min
LL1+LL2 kombiniert max. 1.000 NL/min Ex-Kennzeichnung nach Atex Richtlinie

Fir Einsatz in Ex-Zone 1 Ex || 2G |[IA T4 Gb X

Hochspannung
Fir Einsatz in Ex-Zone 2 Ex |1 3G [IA T4 Ge X
Direktaufladung: spannungskonstant max. 100 kV
** Abh&ngig von Werkstiick, Lackmaterial und/oder Ausflussrate, Drehzahl,
AuBenaufladung: stromkonstant 300 - 450 pA  etriebsart, Qualitatsanspruch ,
*** Werte abhangig vom eingesetzten Glockenteller/Lenkluftringsystem
-Spannung U,., 100 kV

Arbeitsbereich der Drehzahl **

e AUFTRAGSWIRKUNGSGRAD UBER 97 %
Nutzbarer Bereich 8.000 1/min-70.000 1/min NACH DIN EN 13966-1 MOGLICH **

TYPISCHE ANWENDUNGSBEISPIELE

Metallic Basislack StofBfanger- Klarlack-Applikation HTE-
zweiter Auftrag Applikation (AuBenlackierung) AufBlenlackierung

Lackausflussrate 50-300 ml/min 50-600 ml/min 450-700 ml/min 100- 450 ml/min
Lackiergeschwindigkeit 0,3-0,7m/s 0,4-0,8m/s 0,3-0,8m/s 0,3-0,7m/s
Hochspannung mit und ohne HS mit und ohne HS 70-85 kV 50 kV / 300 - 450 pA
Drehzahl 20.000-70.000 1/min 8.000-60.000 1/min 20.000-60.000 1/min 20.000-40.000 1/min

Anderungen vorbehalten. Die Informationen in diesem Datenblatt enthalten lediglich allgemeine Beschreibungen bzw. Leistungsmerkmale, welche im konkreten Anwendungsfall
abweichen konnen. Die gewlinschten Leistungsmerkmale sind nur dann verbindlich, wenn sie bei Vertragsschluss ausdriicklich vereinbart werden. © Diirr 2025



